
The Right Tool at the Right Time

带硬铬涂层的丝锥
公制粗牙和公制细牙，适合加工低合金钢
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特性和优点

给客户带来的好处
 由于对丝锥材料和几何形状作了最佳的组合，

加工时不容易产生粘屑现象，故可延长刀具寿
命。 

 丝锥的几何形状可提供充足的容屑空间，所以
切屑堵塞现象几乎可以忽略不计，可进行不间
断的攻丝加工。 

 可对低合金钢、紫铜和黄铜等进行高性能的攻
丝加工。

刀具材料
这种丝锥用高等级的钴高速钢制造，有较高的硬度和
韧性，可增加刀刃强度、提高耐磨损性，可有较长的
刀具寿命。

表面处理
在特定条件下，硬铬涂层 (Cr) 可显著增加表面硬
度，其硬度值最高可达 68 HRc。此外该涂层还可防
止粘屑现象，特别适合对结构钢、碳钢、紫铜和黄铜
等进行攻丝的场合。

刀槽形状
可提供螺尖丝锥以加工通孔，以及 40º 的螺旋槽丝锥
以加工盲孔。

螺纹类型
以上二类丝锥均可提供公制粗牙和公制细牙的螺纹。

短螺纹长度
此丝锥系列的螺纹长度较短，故产生的扭矩较低，还
可提高排屑效果。

丝锥的夹持
此丝锥系列可采用高质量的、带拉伸和压缩补偿的刀
柄，或采用刚性攻丝刀柄。

尺寸范围

公制粗牙 
螺尖型
E297：M3 - M30
(DIN 371, M3 – M10, DIN 376, ≥ M12)

螺旋槽型
E298：M3 - M30
(DIN 371, M3 – M10, DIN 376, ≥ M12)

公制细牙
螺尖型

E299：M4 x 0.5 - M30 x 2
符合 DIN 374 标准

螺旋槽型
E300：M4 x 0.5 - M30 x 2
符合 DIN 374 标准

E298

E297
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适用材料分组 (AMG)

适用材料分组 (AMG) 硬度
HB

抗拉强度
N/mm2

1.钢

1.1 铁磁性低碳钢 < 120 < 400

1.2 结构钢, 表面渗碳钢 < 200 < 700

1.3 普通碳钢 < 250 < 850

1.4 合金钢 < 250 < 850

1.5 合金钢, 淬火回火钢 > 250 < 350 > 850 < 1200

1.6 合金钢, 淬火回火钢 > 350 > 1200  < 1620

1.7 热处理合金钢 49-55 HRc > 1620

1.8 淬火合金钢, 耐磨钢 55-63 HRc > 1980

2. 不锈钢

2.1 易切削不锈钢 < 250 < 850

2.2. 奥氏体不锈钢 < 250 < 850

2.3 铁素体 + 奥氏体, 马氏体不锈钢 < 300 < 1000

2.4 沉淀硬化不锈钢 < 320 < 410 > 1100 < 4100

3. 铸铁

3.1 灰铸铁 > 150 > 500

3.2 灰铸铁 > 150 ≤ 300 > 500 < 1000

3.3 球墨铸铁, 可锻铸铁 < 200 < 700

3.4 球墨铸铁, 可锻铸铁 > 200 <300 > 700 < 1000

4. 钛
4.1 纯钛 < 200 < 700

4.2 钛合金 < 270 < 900

4.3 钛合金 > 270 <350 > 900 ≤ 1250

5.  镍
5.1 纯镍 < 150 < 500

5.2 镍合金 > 270 > 900

5.3 镍合金 > 270 <350 > 900 < 1200

6. 铜

6.1 紫铜 < 100 < 350

6.2 β 黄铜, 青铜 < 200 < 700

6.3 α 黄铜 < 200 < 700

6.4 高强度青铜 < 470 < 1500

7.铝
   镁

7.1 纯铝, 纯镁 < 100 < 350

7.2 铝合金, 硅含量<0.5% <150 < 500

7.3 铝合金, 硅含量>0.5%<10% <120 < 400

7.4 铝合金, 硅含量>10% 晶须增强铝合金, 镁合金 <120 < 400

8.合成材料
   

8.1 热塑性塑料
8.2 热固性塑料

8.3 增强塑料

9. 硬质材料 9.1 金属陶瓷 - -

10.石墨 10.1 标准石墨

    性能优异
    性能良好
    实例
   25 = 外缘处的切削速度, 米/分 +/- 10% 
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E297

3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E297M3
4 0.70 63 12 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E297M4
5 0.80 70 13 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E297M5
6 1.00 80 15 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E297M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E297M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E297M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 E297M12
14 2.00 110 25 11.0 9.0 12 3 12.0 E297M14
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 3 14.0 E297M16
18 2.50 125 30 14.0 11.0 14 3 15.5 E297M18
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 3 17.5 E297M20
22 2.50 140 34 18.0 14.5 17 4 19.5 E297M22
24 3.00 160 38 18.0 14.5 17 4 21.0 E297M24
27 3.00 160 38 20.0 16.0 19 4 24.0 E297M27
30 3.50 180 45 22.0 18.0 21 4 26.5 E297M30

E297

M3 - M30

E297
●   M  Machine Tap Spiral Point
●   M  Maschinen-Gewindebohrer Geradegenutet mit Schälanschnitt
●   M  机用丝锥，螺尖
●   M  Tarauds machine Coupe gun
●   M  Machos de máquina Entrada en hélice
●   M  Macho de Máquina Entrada Helicoidal
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E298

3 0.50 56 6 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E298M3
4 0.70 63 7 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E298M4
5 0.80 70 8 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E298M5
6 1.00 80 10 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E298M6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E298M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E298M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 3 10.3 E298M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 E298M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 E298M16
18 2.50 125 25 14.0 11.0 14 4 15.5 E298M18
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 E298M20
22 2.50 140 25 18.0 14.5 17 4 19.5 E298M22
24 3.00 160 30 18.0 14.5 17 4 21.0 E298M24
27 3.00 160 30 20.0 16.0 19 4 24.0 E298M27
30 3.50 160 36 22.0 18.0 21 4 26.5 E298M30

E298

M3 - M30

E298
●   M  Machine Tap Spiral Flute 40º
●   M  Maschinen-Gewindebohrer Rechtsgedrallte Nuten 40º
●   M  机用丝锥，螺旋槽 40°
●   M  Tarauds machine goujures hélicoidales 40º
●   M  Machos de máquina Estrías helicoidales a 40º
●   M  Macho de Máquina Canal Helicoidal 40º
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E299

4 0.50 63 12 2.8 2.1 5 3 3.5 E299M4X.5
5 0.50 70 13 3.5 2.7 6 3 4.5 E299M5X.5
6 0.75 80 15 4.5 3.4 6 3 5.3 E299M6X.75
8 0.75 80 15 6.0 4.9 8 3 7.3 E299M8X.75
8 1.00 90 18 6.0 4.9 8 3 7.0 E299M8X1.0
10 0.75 90 20 7.0 5.5 8 3 9.3 E299M10X.75
10 1.00 90 20 7.0 5.5 8 3 9.0 E299M10X1.0
10 1.25 100 20 7.0 5.5 8 3 8.8 E299M10X1.25
12 1.00 100 21 9.0 7.0 10 4 11.0 E299M12X1.0
12 1.25 100 21 9.0 7.0 10 4 10.8 E299M12X1.25
12 1.50 110 21 9.0 7.0 10 4 10.5 E299M12X1.5
14 1.00 100 21 11.0 9.0 12 4 13.0 E299M14X1.0
14 1.25 100 21 11.0 9.0 12 4 12.8 E299M14X1.25
14 1.50 100 21 11.0 9.0 12 4 12.5 E299M14X1.5
16 1.00 100 21 12.0 9.0 12 4 15.0 E299M16X1.0
16 1.50 100 21 12.0 9.0 12 4 14.5 E299M16X1.5
18 1.00 110 24 14.0 11.0 14 4 17.0 E299M18X1.0
18 1.50 110 24 14.0 11.0 14 4 16.5 E299M18X1.5
20 1.50 125 24 16.0 12.0 15 4 18.5 E299M20X1.5
22 1.50 125 25 18.0 14.5 17 4 20.5 E299M22X1.5
24 1.50 140 28 18.0 14.5 17 4 22.5 E299M24X1.5
24 2.00 140 28 18.0 14.5 17 4 22.0 E299M24X2.0
27 2.00 140 28 20.0 16.0 19 4 25.0 E299M27X2.0
30 2.00 150 28 22.0 18.0 21 4 28.0 E299M30X2.0

E299

M4 - M30

E299
●   MF  Machine Tap Spiral Point
●   MF  Maschinen-Gewindebohrer Geradegenutet mit Schälanschnitt
●   MF  机用丝锥，螺尖
●   MF  Tarauds machine Coupe gun
●   MF  Machos de máquina Entrada en hélice
●   MF  Macho de Máquina Entrada Helicoidal
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z

E300

4 0.50 63 6.5 2.8 2.1 5 3 3.5 E300M4X.5
5 0.50 70 7.5 3.5 2.7 6 3 4.5 E300M5X.5
6 0.75 80 10 4.5 3.4 6 3 5.3 E300M6X.75
8 0.75 80 13 6.0 4.9 8 3 7.3 E300M8X.75
8 1.00 90 13 6.0 4.9 8 3 7.0 E300M8X1.0
10 0.75 90 13 7.0 5.5 8 3 9.3 E300M10X.75
10 1.00 90 12 7.0 5.5 8 3 9.0 E300M10X1.0
10 1.25 100 15 7.0 5.5 8 3 8.8 E300M10X1.25
12 1.00 100 15 9.0 7.0 10 4 11.0 E300M12X1.0
12 1.25 100 13 9.0 7.0 10 4 10.8 E300M12X1.25
12 1.50 100 13 9.0 7.0 10 4 10.5 E300M12X1.5
14 1.00 100 15 11.0 9.0 12 4 13.0 E300M14X1.0
14 1.25 100 15 11.0 9.0 12 4 12.8 E300M14X1.25
14 1.50 100 15 11.0 9.0 12 4 12.5 E300M14X1.5
16 1.00 100 15 12.0 9.0 12 5 15.0 E300M16X1.0
16 1.50 100 15 12.0 9.0 12 5 14.5 E300M16X1.5
18 1.00 110 17 14.0 11.0 14 5 17.0 E300M18X1.0
18 1.50 110 17 14.0 11.0 14 5 16.5 E300M18X1.5
20 1.50 125 17 16.0 12.0 15 5 18.5 E300M20X1.5
22 1.50 125 17 18.0 14.5 17 5 20.5 E300M22X1.5
24 1.50 140 20 18.0 14.5 17 5 22.5 E300M24X1.5
24 2.00 140 20 18.0 14.5 17 5 22.0 E300M24X2.0
27 2.00 140 20 20.0 16.0 19 5 25.0 E300M27X2.0
30 2.00 150 20 22.0 18.0 21 5 28.0 E300M30X2.0

E300

M4 - M30

E300
●   MF  Machine Tap Spiral Flute 40º
●   MF  Maschinen-Gewindebohrer Rechtsgedrallte Nuten 40º
●   MF  机用丝锥，螺旋槽 40°
●   MF  Tarauds machine goujures hélicoidales 40º
●   MF  Machos de máquina Estrías helicoidales a 40º
●   MF  Macho de Máquina Canal Helicoidal 40º
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